LX(X)Z(D) & Ecklosung

LX(X)Z(D) LX(X)Z

L-Stiitzwand mit Sporn, effektive Linge von 2-4 m, einseitig an der
FuBseite zu belasten

LX(X)ZD
4 o L-Stiitzwand mit Sporn, effektive Linge von 2-4 m, doppelseitig zu
. belasten
¢
Variable Belastung, maximal 2500 kg/m’ bis Oberkante der Stiitzwand,
, vergleichbar mit 10 t Achslast oder Auffiillung mit Erde unter einem maxi-
H 5 / malen Boschungswinkel von 45° (bei Mais 28°) und einem spezifischen
W a5 . Gewicht von 1800 kg/m? (siehe Belastungsschema).
1 — Auf Anfrage kdnnen LXZ und LXXZ Elemente an Verkehrsklasse 60 (SLW 60,
daw d4 ds 20 t Achslast) angepasst werden.
I — _+
'—{ ; - LXX(Z)D Stutzwande kénnen in einer Ldnge von 50 cm — 400 cm auf Mal3
B angefertigt werden.
Fertigstellung Fertigstellung Hebe- . Sorte Belastung Belastung
Riickseite vorrichtung Verbindung Beton FuBseite Riickseite
Industriell geburstet/gespant  Kugelkopfanker 3 Traditionell 2500 kg GroRere
LX(X)z glatt ausgewaschen (DEHA) VANt oder ZVB*  Belastung nur auf Anfrage Ulg
LX(X)ZD Industriell geburstet/gespant  Kugelkopfanker V-NUL Traditionell 2500 kg GroRere 1000 kg Grofere
glatt ausgewaschen (DEHA) oder ZVB* Belastung nurauf Anfrage Belastung nur auf Anfrage

HXZ(D) ‘ . hxz

HXZ Ecklosung gehorend zu LXZ Stiitzwand mit einer effektiven
Lange von 2 x 2 m (siehe Tabelle), einseitig an der FuBBseite zu belasten

W(inks)

HXZD
HXZ Ecklosung gehorend zu LXZD Stitzwand mit einer effektiven
Ry Lange von 2 x 2 m (siehe Tabelle), doppelseitige Belastung
W
Variable Belastung, maximal 2500 kg/m’ bis Oberkante der Stiitzwand, ver-
. gleichbar mit 10 t Achslast oder Auffillung mit Erde unter einem maximalen
W F*" @ Bdschungswinkel von 45° (bei Mais 28°) und einem spezifischen Gewicht
- von 1800 kg/m? (siehe Belastungsschema)
MaRarbeit auf Anfrage.
Femgste\lung Femgstellung Belastung | Belastung
- Hebevorrichtung | Verbindung | Sorte Beton FuRseite | Riickseite Aufbau
Industriell geburstet/gespant Kugelkopfanker Traditionell
HXZ glatt ausgewaschen (DEHA) VANt oder ZVB* 25001y Uiy 2l
Industriell geburstet/gespant Kugelkopfanker Traditionell -
HXZD glatt ausgewaschen (DEHA) VANt oder ZVB* 2S00l et || Al
Detail Randfertigstellung in mm Belastungsschema
1°ﬂk ﬂﬁo =10 Kai (Boden + mobile Last) Boschung (Boden + Béschung)
Detail Zahnin
B 10 Seiten- Gummi el Aa
; rand Rille (auf Anfrage) - _
Esctjageci)tt;irrlgiréte 110 undRille 1 fireine L S.G. : 1800 kg/m?3
perfekte
SchlieBung

R = Randabstand Boschungswinkel ot ist max. 45°

VB‘16

BETON'



H B B1 L di d2 d3 d4 d5 Gewicht R Hebevorrichtung

Typ cm cm cm cm cm cm cm cm cm kg/Element cm siehe S. 39 **
50 55 20 200 10 10 12 12 8 540 25 2x2,5Tonnen
75 80 20 200 10,5 12 12 12 8 860 30 2x2,5Tonnen
100 80 20 200 10 12 12 12 8 930 35 2 x2,5Tonnen
125 105 20 200 10,7 14 12 14 10 1420 40 2x2,5Tonnen
150 105 20 200 10 14 12 14 10 1520 45 2x2,5Tonnen
175 135 20 200 10,6 15 12 15 12 1980 50 2 x2,5Tonnen
200 135 20 200 10 15 12 15 12 2120 55 2x2,5Tonnen
225 165 30 200 10,7 17 12 17 15 2720 60 2 x2,5Tonnen
250 165 30 200 10 17 12 17 15 2840 60 2x2,5Tonnen
275 190 30 200 10,7 19 12 19 20 3480 65 2x2,5Tonnen
300 190 30 200 10 19 12 19 20 3680 65 2 x 2,5Tonnen
325 215 30 200 10,7 24 12 24 24 4553 70 2x2,5Tonnen
350 215 30 200 10 24 12 24 24 4980 70 2x2,5Tonnen
375 260 30 200 14,7 27 12 29 29 6477 75 2 x 5,0 Tonnen
400 260 30 200 12,9 27 12 29 29 7020 75 2 x 5,0 Tonnen
425 260 30 200 124 29 12 29 29 6828 80 2x5,0Tonnen
450 260 30 200 10 29 12 29 29 7300 80 2 x 5,0 Tonnen
475 290 30 200 15 35 14 35 49,5 9522 85 2x5,0Tonnen
500 290 30 200 14 35 14 35 49,5 10470 85 2x 10 Tonnen
525 290 30 200 15 40 25 40 49,5 10404 90 2 x 10 Tonnen
550 290 30 200 14 40 25 40 49,5 10805 920 2x 10 Tonnen
575 290 30 200 15 40 25 40 49,5 11259 100 2x10Tonnen
600 330 30 200 14 40 25 40 49,5 15200 100 2 x 10 Tonnen
75 80 20 400 10,5 12 12 12 8 1720 30 2x2,5Tonnen
— 100 80 20 400 10 12 12 12 8 1960 35 2x2,5Tonnen
(a] 125 105 20 400 10,7 14 12 14 10 2840 40 2 x2,5Tonnen
ﬁ 150 105 20 400 10 14 12 14 10 3040 45 2x2,5Tonnen
>< 175 135 20 400 10,6 15 12 15 12 3960 50 2x2,5Tonnen
5 200 135 20 400 10 15 12 15 12 4240 55 2x2,5Tonnen
225 165 30 400 10,7 17 12 17 15 5440 60 2x 5,0 Tonnen
250 165 30 400 10 17 12 17 15 5680 60 2x 5,0 Tonnen

H B B1 W di d2 d3 d4 d5 Gewicht R Hebevorrichtung
Typ cm cm cm cm cm cm cm cm cm kg/Element cm siehe S. 39 **
50 35 20 200/200 10,5 10 12 12 8 1028 25 2 x2,5Tonnen
75 80 20 200/200 10,5 12 12 12 8 1544 30 2x2,5Tonnen
100 80 20 200/200 10 12 12 12 8 1784 35 2 x2,5Tonnen
125 105 20 200/200 10,7 14 12 14 10 2480 40 2x2,5Tonnen
150 105 20 200/200 10 14 12 14 10 2760 45 2x2,5Tonnen
175 135 20 200/200 10,6 15 12 15 12 3480 50 2 x 2,5Tonnen
200 135 20 200/200 10 15 12 15 12 3720 55 2 x2,5Tonnen
225 165 30 200/200 10,7 17 12 17 15 4740 60 2x2,5Tonnen
250 165 30 200/200 10 17 12 17 15 5000 60 2x5,0Tonnen
275 190 30 200/200 10,7 19 12 19 20 5960 65 2x5,0Tonnen
300 190 30 200/200 10 19 12 19 20 6360 65 2 x 5,0 Tonnen
350 200 30 200/200 10 24 12 24 24 8760 70 2x5,0Tonnen
400 260 30 200/200 124 29 12 29 29 12540 75 2x5,0Tonnen
450 260 30 200/200 12 29 12 29 29 13100 80 2 x 5,0 Tonnen
500 290 30 200/200 14 35 14 35 49,5 18980 85 2 x 10 Tonnen

W = effektive Lange *stark gerUttelter Beton — ZVB selbstverdichtender Beton
R = Randabstand **Kugelkopfanker (DEHA)
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